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RESUMEN

Despigmentacion de pelos de animales finos: Se decolor6 pelo de llama marrén mediante la destruccion se-
lectiva de los pigmentos en los granulos de melanina. El proceso incluye una primera etapa en la que iones ferro-
sos se fijan quimicamente sobre la melanina, seguida de un tratamiento de blanqueo con peréxido de hidrégeno.
El resultado del proceso completo es una fibra de color blanco amarillento similar en suavidad a la original. El
método fue aplicado a escala de laboratorio.
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INTRODUCCION

Existe a nivel mundial una revalorizacion de las fibras naturales y de los productos que las contienen, mas ain
si éstos conjugan el valor de lo autéctono con un disefio atractivo. En el caso particular de nuestro pais, la alpaca y
la llama, propias de las provincias del noroeste, son fuente de una fibra apreciada en el mercado internacional.

Las exigencias actuales en disefio requieren modificar el color natural de la fibra mediante el tefiido para lograr
colores de moda. Entre los colores naturales sélo el blanco o marfil claro constituyen una buena base para obtener
una gama amplia de tonalidades a través de la tintura. De ahi que la posibilidad de depigmentar la fibra oscura
para su posterior tratamiento tintéreo ofrece un potencial atractivo econémico, méas cuando ya existe exportacién
de productos finales a la Union Europea.

En funcién de esta posibilidad de incrementar la exportacion se considera oportuno retomar el trabajo hecho
sobre depigmentacién de pelo de llama, para su ampliacion e integracién a un proyecto mas amplio que incluya la
coloracion con colorantes naturales aceptados desde el punto de vista ecolégico.

La base del método empleado es el trabajo sobre el tema efectuado en institutos de investigacion de Alemania,
Espafia y Bélgica

La depigmentacion consiste de una etapa de mordentado y un tratamiento posterior de blanqueo.

El mordentado permite una destruccion selectiva de los pigmentos localizados en los granulos de melanina por
la accion catalitica de los iones ferrosos que penetran en la fibra y se fijan quimicamente por formacién de com-
plejos con la melanina. El resto del hierro, no complejado, debe ser eliminado por un lavado posterior. La eficacia
de este lavado es clave para evitar dafos de la fibra en el blanqueo posterior.

El blangqueo se lleva a cabo con perdxido de hidrégeno, cuya descomposicién es rapidamente activada por el
hierro fijado a la melanina. Los pigmentos son destruidos sin que el resto de la fibra se ataque significativamente.
Para asegurar que no quede hierro libre remanente de la etapa anterior, el blanqueo se hace en presencia de un
complejante del ion ferroso: el &cido etilendiamino tetra-acético (EDTA).

MATERIALES Y METODOS

Sobre la base de los protocolos en uso (ver agradecimientos) se efectuaron diferentes ensayos modificando las
cantidades de sulfato ferroso y de peroxido de hidrdgeno, con resultados variables. Se probaron también diferentes
complejantes para el hierro.
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En todos los ensayos se mantuvo una relacion de bafio de 1:20 (pelo: solucion decolorante)
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a - Mordentado
Cuadro 1- Bafio de mordentado (pH 4)

Sulfato ferroso anhidro 20g/l
Acido formico 85% 249/l
Hidrosulfito de sodio 100% 109/l
Formaldehido 35-40% 3.0g/l
pH 4

Procedimiento: EI tratamiento se inici6 a 50 °C, se subid la temperatura a 85 °C en el menor tiempo posible y
se mantuvo en estas condiciones durante 1 hora. Luego se enjuago la fibra con agua, se neutralizé con solucién de
amoniaco (pH 11) durante 5 minutos a 45 °C y se escurri6 completamente antes de introducirla en el bafio de
blangueo.

b - Blanqueo
Cuadro 2- Bafio de blanqueo

Perdxido de hidrégeno 4.0 vol 02/1
Pirofosfato de sodio pentahidratado 409/l
EDTA 209/l
pH 9

Procedimiento: La fibra se introdujo en el bafio precalentado a 45 °C, se elevd rapidamente la temperatura a 85
°C y se mantuvo asi durante 30 minutos. El pH se controld regularmente, afiadiéndose la cantidad necesaria de
carbonato de sodio para mantenerlo alrededor de 9. Luego se enjuagdé completamente.

RESULTADOS Y CONCLUSIONES

Los mejores resultados se obtuvieron con las condiciones de los ensayos 1y 2, lograndose una depigmentacion
casi completa. El producto final del proceso fue una fibra color blanco amarillento sin pérdida al tacto de las pro-
piedades de la fibra original.

Fibra original Fibra depigmentada

En esta experiencia preliminar no se efectuaron determinaciones colorimétricas ni ensayos quimicos de degra-
dacidn, los que deberan ser hechos en la etapa que se propone actualmente.
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